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Abstract:

This paper presents study on the effect of addition of different types of fillers such as (wood flour, Bovine bone powder, and fine powder of scrap stainless steel 302) on compression modulus of HDPE. Fine sieving treatment has been used for the fillers before mixing; composites were made at (5%, 10%, 20 %.) by weight filer contents, each filler was added separately to HDPE material.

Results indicated that the addition of scrap stainless steel powder gave positive improvement in the compression modulus of HDPE and the improvement increased with increasing stainless steel contents and maximum percentage of improvement was (30%).The addition of bovine bones flour and wood flour decreased the improvement in compression modulus of HDPE in all percents used of Fillers.

الخلاصة            

يقدم هذا البحث دراسة عن تأثير إضافة مسحوق العظام والخشب و مسحوق معدن الفولاذ الغير قابل للصدأ كحشوات إلى مادة البولي اثلين عالي الكثافة على معامل الانضغاط. تم تنظيف هذه المواد وتحويلها إلى مساحيق وتم نخلها قبل خلطها مع البولي اثلين العـــــــــــالي الكثافة. تم خلط كل مسحــــــــــوق بشكل منفرد مع البولي اثلين وبالنسب ألوزنيه ألتاليــــــــــه   (5% , 10% و20% ) . أوضحت النتائج بان مسحوق معدن الفولاذ الغير قابل للصدأ(المجهز من مخلفات الورش الميكانيكية في الحي الصناعي في الحلة) الذي أضيف إلى البولي اثلين عالي الكثافة قد حسن معامل الانضغاط من خلال ارتفاع معامل انضغاطه بشكل كبير وان هذا التحسن ازداد مع زيادة كمية الفولاذ الغير قابل للصدأ المضافة وان أعلى نسبة تحسن تم الحصول عليها   (30%).  بينما أدت إضافة مسحوق العظام ومسحوق نشارة الخشب إلى انخفاض معامل انضغاط البولي اثلين عالي الكثافة مقارنة مع قيمه في ألحاله النقية.        
Introduction:

    High density polyethylene (HDPE) consumption continues to grow annually, with product and potential new applications increasing volume sales growth. The Pipes segment is seen as one area, which will enjoy higher than average growth, HDPE substitution into the juice and milk packaging market is likely to continue as high density bottles replace glass and tetra-pack bricks. The potential for replacing metal in automotive fuel tanks, metal cans, large containers and house hold fuel tank is also likely to support HDPE demand in the coming years [1].

     Many efforts have been made to improve the mechanical properties of HDPE by adding fillers and reinforcements, such as wood flour, recycled urea-formaldehyde grit, glass bed calcium carbonate, and clay.

   Behzad etal [2], have been studied the effect of maleic anhydride polyethylene as the compatibilizer on the mechanical properties of wood flour polyethylene composites using Dynamic Mechanical Analysis (DMA). Results indicated improvements in the mechanical properties.
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