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دراسة تأثير المفرطة المصممة محليا  على صنفين من الذرة الصفراء تحت ثلاثة مستويات من الرطوبة والسرعة ولموسمي الدراسة 2008 و2009.
صالح كاظم علوان الشريفي

كلية الزراعة – جامعة بابل

الخلاصة
            تضمن البحث دراسة تأثير المفرطة المصممة محليا على  صنفين من الذرة الصفراء المقدمة للتصنيع (المسرة وسلالة بحوث4 ) تحت ثلاثة مستويات من رطوبة العرانيص  (18-20 و 22-20 و 24-22 )% والسرع الدورانية للمفرطة المصممة محليا (150 و200و 250 ) دورة /دقيقة . ولموسمي الدراسة 2008 و2009 . والصفات التي تم دراستها هي (نسبة الحبوب المفرطة , نسبة التكسر , نسبة الكوالح الخارجة و نسبة المواد الدقيقة).

وتشير النتائج تفوق صنف الذرة الصفراء المقدم للتصنيع المسرة معنويا على صنف الذرة سلالة بحوث 4 في جميع الصفات المدروسة ولموسمي الدراسة 2008و2009  . وتبين انه بانخفاض رطوبة العرانيص المقدمة للتصنيع تزداد نسبة الحبوب المفرطة ونسبة الكوالح الخارجة  بينما انخفضت بقية الصفات المدروسة  نسبة الحبوب المتكسرة ونسبة المواد الدقيقة  ولموسمي الدراسة 2008 و2009 . أما زيادة السرعة الدورانية للمفرطة المصممة محليا فتؤدي إلى انخفاض نسبة الحبوب المفرطة ونسبة الكوالح الخارجة في حين ازدادت نسبة التكسر ونسبة المواد الدقيقة ولموسمي الدراسة 2008 و2009 .  

Abstract  

             The experiment was conducted to study the  effect of the locally designed Sheller  on two varieties of corn  .  AL -massara and research series4 under three moisture levels (18-20 , 20-22, 22-24)% and three speeds (150 ,200,250 )rpm for seasons 2008 and 2009 , The following properties are studied percent of kernels , percent of broken , percent of cobs ,percent of fine material, the results were showed that the varieties of corn  . AL -massara was significant superiority with variety of corn research series4 in all properties for seasons 2008 and 2009.Decrease moisture content  led to the Sheller to increase percent of kernels and percent of cobs, and decrease in some other properties studied , percent of broken and percent of fine material for seasons 2008 and 2009. while high speed to locally designed Sheller  decrease percent of kernels and percent of cobs, and  increase of broken and percent of fine material for seasons 2008 and 2009.
المقدمة
        يعتبر محصول الذرة الصفراء(Zea mays.L ) من المحاصيل الغذائية الكبيرة في العالم إذ إن محصولها يفوق محصول القمح ويضارع محصول الرز في سعة المساحة المزروعة والاستغلال لأنها من المحاصيل الزراعية والصناعية (النشا والد كسترين والكحول والزيوت ) وأكثر البلاد التي تهتم بإنتاجيتها هي الولايات المتحدة الأمريكية . زكريا (2002) . ذكر ارحيم (2002) بان محصول الذرة الصفراء من المحاصيل  الاقتصادية المهمة التي تلعب دورا بارز في تنمية الاقتصاد باعتبارها محصول علفي  بنسبة 50% يستخدم كعلائق للحيوانات وبنسبة 25% يصدر إلى الخارج والنسبة المتبقية تستخدم في صناعات عديدة منها إنتاج سكر الذرة والأدوية ومنتجات البلاستك . ذكرت العاني (1996) إن التفريط الآلي تأثير كبير في الحبوب من تكسر وأضرار أخرى على الحبوب التي تظهر أثناء فترة الخزن . ذكر Heidarisoltanabadi and Hemmat (2007) بان رطوبة الحبوب ونوعيتها المراد إدخالها صناعيا لها تأثير كبير في كمية الحبوب المنتجة بسبب ارتفاع أو انخفاض نسبة تكسرها حسب المحتوى الرطوبي ونوعية الصنف الداخل في مراحل التصنيع . استنتج الشريفي  وآخرون (2009) بان ازدياد السرعة الدورانية أثناء عملية التفريط أدى إلى زيادة نسبة التكسر وانعكس ذلك على انخفاض إنتاجية وحدة التفريط  .استنتج Kepner et al (1982) أن نسبة الفقد تكون قليلة عند محتوى رطوبي اقل من 35% وسرعة الاسطوانة 15.2م / ثانية.  بين الهاشمي (1996) بان احد الأسباب التي تؤدي إلى زيادة نسبة التكسر للحبوب هي السرعة الدورانية لوحدة الفصل وكذلك تحديد كمية العرانيص الداخلة إلى وحدة  التفريط لضمان فصل الحبوب عن الكوالح بشكل جيد. توصل Afzalinia et al (2002) بان الحبوب المقدمة للتصنيع تتأثر كثير بنسب المحتوى الرطوبي وينعكس ذلك على نسب التكسر , نسبة الحبة الكاملة . ويعزوا سبب ذلك بان انخفاض المحتوى الرطوبي يؤدي إلى ازدياد نسبة التكسر وبالتالي انخفاض نسبة الحبة الكاملة . أوضح Hall (1980) أن اقل ضرر يحصل للبذور الذرة الصفراء عندما يكون محتواها الرطوبي من 24% -  30% آذ تبين بان هذه النسبة من الرطوبة تكون ملائمة لأجراء عملية التفريط. توصل Lien and Haugh (1975) إلى أن نسبة التكسر للحبوب قد تزداد بزيادة السرعة الدورانية لوحدة الدياس .  توصلAbdel et al (2004) بان للسرعة تأثير كبير في نسبة الفقد والتلف الحاصل أي بزيادة السرعة تزداد نسبة التكسر وبالتالي زيادة نسبة الفقد في الحبوب  وفي النتيجة يؤدي إلى انخفاض كمية البذور الكلية . أشار البنا (1998)  بان اقل نسبة فرط عند المحتوى الرطوبي 25%.   لذا فان هناك  علاقة طردية بين النسبة المئوية للفقد والنسبة المئوية للهبوط المحتوى الرطوبي للحبوب. توصل الشريفي (2007) بان انخفاض المحتوى الرطوبي للعرانيص الداخلة إلى وحدة التفريط تؤدي إلى زيادة نسبة الحبوب المفرطة , وانخفاض نسبة المواد الدقيقة ونسبة التكسر أما زيادة السرعة الدورانية لوحدة الفرط أدت إلى زيادة نسبة الحبوب المفرطة ونسبة التكسر ونسبة المواد الدقيقة و نسبة الكوالح الخارجة .ذكر Moreiera et al (1981)  هناك تاثير كبير للمحتوى الرطوبي للعرانيص المقدمة للتصنيع بسبب الإضرار الميكانيكية التي تواجها إثناء التصنيع مما يجعلها عرضة للتكسر والتلف . 
الهدف من الدراسة:

             تم دراسة تأثير المفرطة المصممة محليا على صنفين من الذرة الصفراء (المسرة وسلالة بحوث4) تحت ثلاثة مستويات من الرطوبة والسرع الدورانية في بعض الصفات الفنية (نسبة الحبوب المفرطة , نسبة التكسر, نسبة الكوالح الخارجة و نسبة المواد الدقيقة). تحديد المستويات المثلى لكل من رطوبة العرانيص والسرع الدورانية للمفرطة المصممة محليا . زيادة نسبة التفريط بأقل ضائعات للمفرطة المصممة محليا . 

المواد وطرق العمل

            أجريت التجربة في معمل الذرة الصفراء التابع إلى شركة مابين النهرين العامة لإنتاج الحبوب للموسم الإنتاجي (العروة الخريفية)2008- 2009 و 2009- 2010. وذلك لدراسة بعض الصفات الفنية لوحدة التفريط المصممة محليا .استخدم تصميم الألواح المنشقة تحت نظام  تام التعشية (CRD) وبثلاث مكررات  خصصت  الألواح الرئيسية إلى صنفي الذرة الصفراء  (المسرة , سلالة بحوث 4) وقسمت الألواح الرئيسية إلى ثلاثة ألواح ثانوية مثلت المحتوى الرطوبي للحبوب الداخلة إلى المفرطة (18-20 % و20-22 % و22-24% )% وقسمت الألواح الثانوية إلى ثلاثة ألواح تحت الثانوية مثلت كل منها السرع الدورانية لوحدتي الفرط (150و 200 و250 )د/ د. صفات الصنفين المستخدمة في التجربة صنف  المسرة – ارتفاع النبات 180-200 سم , عدد العرانيص 1.1عرنوص, موقع العرنوص العلوي 90سم من الارض, عدد الصفوف بالعرنوص 17.1 , لون الكوالح 80% اصفر ,20 احمر بنفسجي, شكل العرنوص اسطواني. صنف سلالة بحوث 4 – ارتفاع النبات 160-180 سم, عدد العرانيص 1-2 عرنوص, موقع العرنوص العلوي 80سم من الارض , عدد الصفوف في العرنوص 16, لون الكوالح ابيض , شكل العرنوص مخروطي  . الأدوات المستخدمة في الدراسة :جهاز تفريط يدوي, جهاز قياس المحتوى الرطوبي للحبوب Digital Moisture Computer . بكرات مختلفة لتغير سرعة وحدة التفريط , ميزان حساس لقياس وزن الحبوب المتكسرة والفقد والمواد الدقيقة . ساعة توقيت لحساب الزمن . جهاز Tachometer لقياس عدد الدورات خلال وحدة الزمن. تم قياس كمية الحبوب الخارجة من المفرطة وكمية الكوالح الخارجة مع قياس كمية الفقد الخارجة مع الكوالح  عند ثلاث مستويات من رطوبة العرانيص  الداخلة إلى وحدة التفريط وبواقع ثلاث  مكررات لكل معاملة وبثلاث مستويات من السرع الدورانية لوحدة الفرط  وبواقع ثلاث مكررات لكل معاملة . أجريت التجربة للآلة التفريط المصممة محليآ وكما يلي: 

1- اخذ نماذج عشوائية وتفريطها وبعدها يتم قياس المحتوى الرطوبي باستخدام جهاز قياس الرطوبة .
2- تم وضع العرانيص لصنف الذرة الصفراء المسرة  التي تم تثبيت رطوبتها النسبية بمعدل 18-20%  في حوض المفرطة لغرض تفريطها عند السرعة الدورانية 150 د / د وبواقع ثلاث مكررات لكل معاملة . أعيدت العملية نفسها مع ثبات المحتوى الرطوبي 18-20% وعند السرع 200 د / د و250 د/د وبواقع ثلاث مكررات لكل معاملة . 
3- أخذت عينات عشوائية من العرانيص  لصنف الذرة الصفراء المسرة وبمعدل رطوبي 20-22% وكررت نفس العمليات السابقة المذكورة (2) أعلاه.
4- اختيرت عينات أخرى من العرانيص لصنف الذرة الصفراء المسرة  وبمعدل محتوى رطوبي 22-24% وكرر ماسبق ذكره في (2 ) أعلاه.
5- أخذت نماذج من المعاملات السابقة وبمعدل (100 غم ) وبواقع ثلاث مكررات لكل معاملة . وبعدها عزلت الحبوب المتكسرة نتيجة عملية الفرط ووزنت بالميزان الحساس لتحديد كل من نسبة الحبوب المتكسرة والمواد الدقيقة الخارجة معها .  
6- أعيدت الدراسة باستخدام آلة التفريط المصممة محليا لصنف الذرة الصفراء سلالة بحوث 4  .وبنفس ماذكر أعلاه وبواقع ثلاث مكررات لكل معاملة.
الحسابات التي أجريت في التجربة :
1- حساب الضائعات الناتجة من عملية التفريط باستخدام المفرطة المصممة محليا  لكل صنف  (المسرة , سلالة بحوث 4 ).
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WSC – نسبة الضائعات %.

WSC – ضائعات المفرطة كغم / دقيقة.

TWS- معدل إنتاجية المفرطة كغم /دقيقة .
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TWS- معدل إنتاجية المفرطة كغم /دقيقة.

WS - وزن الحبوب المفرطة كغم.

WSC – ضائعات المفرطة كغم / دقيقة.

2- حساب نسبة الحبوب المتكسرة ونسبة المواد الدقيقة لكل صنف ( المسرة و سلالة بحوث 4) :
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BR- نسبة الحبوب المتكسرة%.

BRE - وزن الحبوب المتكسرة (غم).

Tw-  الوزن الكلي للعينة(غم)  .
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FI  - نسبة المواد الدقيقة %.

FI  - وزن المواد الدقيقة غم .

Tw-  الوزن الكلي للعينة(غم)  .
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BRT – كمية الحبوب المتكسرة كغم /دقيقة.

BR- نسبة الحبوب المتكسرة%.

TWS- معدل إنتاجية المفرطة كغم /دقيقة.

                     *اعتمدت هذه المعادلات من قبل  Goss et al (1955). وBurkhaedt and Stout (1974)  والعاني وعاصم (1998)  و  AL- Maamour   et al (2008). و Al sharifi (2010)   *
تم تحليل النتائج إحصائيا باستخدام تصميم تام التعشية CRD  باعتبارها تجربة عامليه (Factorial) واختبرت الفرو قات بين المعاملات لكل عامل والتداخل بينهما لمعرفة الفرو قات المعنوية باختبار LSD عند مستوى معنوي 0.05. (الساهوكي وكريمة 1990).
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النتائج والمناقشة :

1- نسبة الحبوب المفرطة : 
      يبن الجدول (1) التأثير المعنوي لرطوبة العرانيص في صفة نسبة الحبوب المفرطة % .وتبين النتائج بان زيادة رطوبة العرانيص أدى إلى انخفاض  معدل نسبة الحبوب المفرطة (من 86.398 إلى 79.563 ثم إلى 75.777)% و(من 87.306 إلى 80.481 ثم إلى 76.731 )% على التوالي لموسمي الدراسة 2008 و 2009 . ويعود سبب ذلك  إلى زياد التلاصق بين  الحبوب والكوالح  المراد تفريطها من قبل آلة التفريط بسبب ارتفاع المحتوى الرطوبي للعرانيص  وجاءت هذه النتائج متفقة النتائج التي توصل إليها  العاني (1996). واظهرت النتائج بتفوق صنف الذرة المسرة معنويا على صنف الذرة الصفراء سلالة بحوث 4 في صفة نسبة الحبوب المفرطة % .  إذ سجل أعلى معدل لنسبة الحبوب المفرطة (82.053 و 79.105 )% و (82.892 و 80.119) على التوالي ولموسمي الدراسة 2008 و2009 . ويعود سبب ذلك إلى اختلاف مواصفات صنف الذرة الصفراء المقدمة للتصنيع من حيث الطول والشكل إضافة إلى اختلاف وملائمة المحتوى الرطوبي لنوعية الصنف المقدم للتصنيع وجاءت هذه النتائج متفقة مع النتائج التي توصل إليها Heidarisoltanabadi and Hemmat (2007). اما بالنسبة للسرعة الدورانية للمفرطة المصممة محليا كان لها تأثير معنوي في صفة نسبة الحبوب المفرطة %. وتشير النتائج انه بزيادة السرعة الدورانية للمفرطة أدى إلى انخفاض معدل نسبة الحبوب المفرطة (من 85.613 إلى 80.319 ثم إلى 75.807 )% و (من 86.435 إلى 81.326 ثم إلى 76.756 )% . على التوالي ولموسمي الدراسة 2008 و2009. ويعود سبب ذلك إلى ازدياد  نسبة التكسر وانخفاض نسبة الحبوب المفرطة بزيادة السرعة وجاءت هذه النتائج متفقة مع النتائج التي توصل أليها الهاشمي (1996) . أما التداخل بين صنف الذرة الصفراء المقدمة للتصنيع ورطوبة العرانيص كان غير معنوي في صفة نسبة الحبوب المفرطة % ولموسمي الدراسة 2008 و2009 . أما التداخل بين صنف الذرة الصفراء المقدمة للتصنيع والسرعة الدورانية للمفرطة المصممة محليا  كان معنوي في صفة نسبة الحبوب المفرطة % .إذ سجل تداخل صنف الذرة المسرة  مع السرعة الدوانية للمفرطة المصممة محليا (150) د/ د اعلي معدل لنسبة الحبوب المفرطة (87.763 و 88.638)% على التوالي لموسمي الدراسة 2008 و 2009 . أما التداخل بين رطوبة العرانيص  والسرعة الدورانية للمفرطة المصممة محليا كان معنوي في صفة نسبة الحبوب المفرطة % إذ سجل تداخل رطوبة العرانيص (20-18)% مع السرعة الدورانية للمفرطة المصممة محليا (150) د / د أعلى معدل لنسبة الحبوب المفرطة ( 91.230  و 91.731 )% على التوالي ولموسمي الدراسة 2008 و2009 . أما التداخل الثلاثي بين رطوبة العرانيص وصنف الذرة الصفراء المقدمة للتصنيع والسرعة الدورانية للمفرطة المصممة محليا كان معنويا في صفة نسبة الحبوب المفرطة % .  إذ سجل تداخل صنف الذرة الصفراء المسرة مع رطوبة العرانيص (20-18)% والسرعة الدورانية للمفرطة المصممة محليا (150) د / د أفضل توليفة (92.882  و 93.553 )% على التوالي لموسمي الدراسة 2008 و2009 . 

2- نسبة  الحبوب المتكسرة  : 
               يلاحظ من  الجدول (2) التأثير المعنوي لرطوبة العرانيص في صفة نسبة الحبوب المتكسرة  % .وتبين النتائج بان زيادة رطوبة العرانيص أدى إلى زيادة معدل نسبة الحبوب المتكسرة  (من 2.219 إلى 2.505 ثم إلى 3.878)% و(من 2.170 إلى 2.406 ثم إلى 3.692 )% على التوالي لموسمي الدراسة 2008 و 2009 . ويعود سبب ذلك  إلى زياد التلاصق بين  الحبوب والكوالح  المراد تفريطها من قبل آلة التفريط بسبب ارتفاع المحتوى الرطوبي للعرانيص  وجاءت هذه النتائج متفقة النتائج التي توصل إليها( Kepner et al (1982  . وأظهرت النتائج بتفوق صنف الذرة المسرة معنويا على صنف الذرة الصفراء سلالة بحوث 4 في صفة نسبة الحبوب المتكسرة  % .  إذ سجل أقل معدل لنسبة الحبوب المتكسرة  (2.741 و 2.993 )% و (2.170 و 2.406) على التوالي ولموسمي الدراسة 2008 و2009 . ويعود سبب ذلك إلى اختلاف مواصفات صنف الذرة الصفراء المقدمة للتصنيع من حيث الطول والشكل إضافة إلى اختلاف وملائمة المحتوى الرطوبي لنوعية الصنف المقدم للتصنيع وجاءت هذه النتائج متفقة مع النتائج التي توصل إليها (Afzalinia et al (2002. اما بالنسبة للسرعة الدورانية للمفرطة المصممة محليا كان لها تأثير معنوي في صفة نسبة الحبوب المتكسرة %. وتشير النتائج انه بزيادة السرعة الدورانية للمفرطة أدى إلى زيادة معدل نسبة الحبوب المتكسرة (من 2.629إلى 2.850 ثم إلى 3.122)% و (من 2.503 إلى 2.767 ثم إلى 2.998)% . على التوالي ولموسمي الدراسة 2008 و2009. ويعود سبب ذلك إلى زيادة الفترة الزمنية التي تتعرض لها الحبوب وارتفاع درجة الحرارة إثناء مرحلة التفريط مما أدى إلى ازدياد نسبة التكسر  وجاءت هذه النتائج متفقة مع النتائج التي توصل أليها الشريفي (2007) . أما التداخل بين صنف الذرة الصفراء المقدمة للتصنيع ورطوبة العرانيص كان غير معنوي في صفة نسبة الحبوب المتكسرة % ولموسمي الدراسة 2008 و2009 . أما التداخل بين صنف الذرة الصفراء المقدمة للتصنيع والسرعة الدورانية للمفرطة المصممة محليا  كان معنوي في صفة نسبة الحبوب المتكسرة % .إذ سجل تداخل صنف الذرة المسرة  مع السرعة الدوانية للمفرطة المصممة محليا (150) د/ د اقل معدل لنسبة الحبوب المتكسرة (2.543 و 2.471)% على التوالي لموسمي الدراسة 2008 و 2009 . أما التداخل بين رطوبة العرانيص  والسرعة الدورانية للمفرطة المصممة محليا كان معنوي في صفة نسبة الحبوب المتكسرة % إذ سجل تداخل رطوبة العرانيص (20-18)% مع السرعة الدورانية للمفرطة المصممة محليا (150) د/د أقل معدل لنسبة الحبوب المتكسرة  ( 2.091  و 2.057)% على التوالي ولموسمي الدراسة 2008 و2009 . أما التداخل الثلاثي بين صنف الذرة الصفراء المقدمة للتصنيع مع رطوبة العرانيص والسرعة الدورانية للمفرطة المصممة محليا كان معنويا في صفة نسبة الحبوب المتكسرة % .  إذ سجل تداخل صنف الذرة الصفراء المسرة مع رطوبة العرانيص (20-18)% والسرعة الدورانية للمفرطة المصممة محليا (150) د / د أفضل توليفة (2.069  و 2.004 )% على التوالي لموسمي الدراسة 2008 و2009 . 

3- نسبة الكوالح الخارجة :
               يتضح من  الجدول (3) التأثير المعنوي لرطوبة العرانيص في صفة نسبة الكوالح الخارجة% . وتبين النتائج بان زيادة رطوبة العرانيص أدى إلى انخفاض  معدل نسبة الكوالح الخارجة   (من 23.607 إلى 22.146 ثم إلى 21.101)% و(من 22.591 إلى 21.516 ثم إلى 20.552 )% على التوالي لموسمي الدراسة 2008 و 2009 . ويعود سبب ذلك  إلى انكباس (تعجن ) الكوالح  المراد تفريطها من قبل آلة التفريط بسبب ارتفاع المحتوى الرطوبي للعرانيص  وجاءت هذه النتائج متفقة النتائج التي توصل إليها(Hall (1980  . وأظهرت النتائج بتفوق صنف الذرة المسرة معنويا على صنف الذرة الصفراء سلالة بحوث 4 في صفة نسبة الكوالح الخارجة%.  إذ سجل أعلى معدل لنسبة الكوالح الخارجة  (22.584 و 21.985 )% و (22.591 و 21.516) على التوالي ولموسمي الدراسة 2008 و2009 . ويعود سبب ذلك إلى اختلاف الصفات النوعية للصنف الذرة المقدمة للتصنيع  وجاءت هذه النتائج متفقة مع النتائج التي توصل إليها الشريفي (2007). أما بالنسبة للسرعة الدورانية للمفرطة المصممة محليا كان لها تأثير معنوي في صفة نسبة الكوالح الخارجة  %. وتشير النتائج انه بزيادة السرعة الدورانية للمفرطة أدى إلى انخفاض  معدل نسبة الكوالح الخارجة (من 23.848إلى 22.499 ثم إلى 20.507)% و (من 22.814 إلى 21.632 ثم إلى 20.213)% . على التوالي ولموسمي الدراسة 2008 و2009. ويعود سبب ذلك إلى زيادة السرعة الدورانية يؤدي إلى حصول أضرار ميكانيكية لدى الكوالح وتلفها  إثناء مرحلة التفريط وجاءت هذه النتائج متفقة مع النتائج التي توصل أليها توصلAbdel et al (2004)  . أما التداخل بين صنف الذرة الصفراء المقدمة للتصنيع ورطوبة العرانيص كان معنوي في صفة نسبة الكوالح الخارجة  % ولموسمي الدراسة 2008 و2009 . إذ سجل تداخل صنف الذرة الصفراء  المسرة المقدم للتصنيع  عند رطوبة العرانيص( 18-20 )% أعلى معدل لنسبة الكوالح الخارجة (23.120 و 22.966) % على التوالي ولموسمي الدراسة 2008 و2009 .  أما التداخل بين صنف الذرة الصفراء المقدمة للتصنيع والسرعة الدورانية للمفرطة المصممة محليا  كان معنوي في صفة نسبة الكوالح الخارجة  % .إذ سجل تداخل صنف الذرة المسرة  مع السرعة الدوانية للمفرطة المصممة محليا (150) د/ د أعلى  معدل لنسبة الكوالح الخارجة  (23.995 و 23.242)% على التوالي لموسمي الدراسة 2008 و 2009 . أما التداخل بين رطوبة العرانيص  والسرعة الدورانية للمفرطة المصممة محليا كان  غير معنوي في صفة نسبة الكوالح الخارجة %. أما التداخل الثلاثي بين صنف الذرة الصفراء المقدمة للتصنيع مع رطوبة العرانيص والسرعة الدورانية للمفرطة المصممة محليا كان معنويا في صفة نسبة الكوالح الخارجة  % .  إذ سجل تداخل صنف الذرة الصفراء المسرة مع رطوبة العرانيص (20-18)% والسرعة الدورانية للمفرطة المصممة محليا (150) د / د أفضل توليفة (25.001  و 24.683 )% على التوالي لموسمي الدراسة 2008 و2009 . 

4- نسبة المواد الدقيقة : 

يلاحظ من  الجدول (4) التأثير المعنوي لرطوبة العرانيص في صفة نسبة المواد الدقيقة   % .وتبين النتائج بان زيادة رطوبة العرانيص أدى إلى زيادة معدل نسبة المواد الدقيقة  (من 2.278 إلى 2.509 ثم إلى 2.685)% و(من 2.247 إلى 2.460 ثم إلى 2.618 )% على التوالي لموسمي الدراسة 2008 و 2009 . ويعود سبب ذلك  إلى ازياد تكسر الكوالح الرطبة مما ادى الى ارتفاع نسبة المواد الدقية عند ارتفاع المحتوى الرطوبي للعرانيص   وجاءت هذه النتائج متفقة النتائج التي توصل إليهاMoreiera et al (1981)  . وأظهرت النتائج بتفوق صنف الذرة المسرة معنويا على صنف الذرة الصفراء سلالة بحوث 4 في صفة نسبة المواد الدقيقة   % .  إذ سجل أقل معدل لنسبة المواد الدقيقة  (2.402 و 2.579 )% و (2.349 و 2.534) على التوالي ولموسمي الدراسة 2008 و2009 . ويعود سبب ذلك إلى اختلاف مواصفات صنف الذرة الصفراء المقدمة للتصنيع من حيث الطول والشكل إضافة إلى اختلاف وملائمة المحتوى الرطوبي لنوعية الصنف المقدم للتصنيع وجاءت هذه النتائج متفقة مع النتائج التي توصل إليها الشريفي واخرون (2009) . اما بالنسبة للسرعة الدورانية للمفرطة المصممة محليا كان لها تأثير معنوي في صفة نسبة المواد الدقيقة  %. وتشير النتائج انه بزيادة السرعة الدورانية للمفرطة أدى إلى زيادة معدل نسبة المواد الدقيقة  (من 2.324إلى 2.485 ثم إلى 2.664)% و (من 2.267 إلى 7672. ثم إلى 2.612)%. على التوالي ولموسمي الدراسة 2008 و2009. ويعود سبب ذلك إلى زيادة نسبة التكسر مما أدى إلى أزياد نسبة المواد الدقيقة   وجاءت هذه النتائج متفقة مع النتائج التي توصل أليها Lien and Haugh (1975). أما التداخل بين صنف الذرة الصفراء المقدمة للتصنيع ورطوبة العرانيص كان غير معنوي في صفة نسبة المواد الدقيقة  % ولموسمي الدراسة 2008 و2009 . أما التداخل بين صنف الذرة الصفراء المقدمة للتصنيع والسرعة الدورانية للمفرطة المصممة محليا  كان معنوي في صفة نسبة المواد الدقيقة  % .إذ سجل تداخل صنف الذرة المسرة  مع السرعة الدورانية للمفرطة المصممة محليا (150) د/ د اقل معدل لنسبة المواد الدقيقة  (2.241 و 2.185)% على التوالي لموسمي الدراسة 2008 و 2009 . أما التداخل بين رطوبة العرانيص  والسرعة الدورانية للمفرطة المصممة محليا كان معنوي في صفة نسبة المواد الدقيقة  % إذ سجل تداخل رطوبة العرانيص (20-18)% مع السرعة الدورانية للمفرطة المصممة محليا (150) د / د أقل معدل لنسبة المواد الدقيقة  (2.168  و 2.140)% على التوالي ولموسمي الدراسة 2008 و2009 . أما التداخل الثلاثي بين صنف الذرة الصفراء المقدمة للتصنيع مع رطوبة العرانيص والسرعة الدورانية للمفرطة المصممة محليا كان معنويا في صفة نسبة المواد الدقيقة  % .  إذ سجل تداخل صنف الذرة الصفراء المسرة مع رطوبة العرانيص (20-18)% والسرعة الدورانية للمفرطة المصممة محليا (150) د / د أفضل توليفة (2.110  و 2.091 )% على التوالي لموسمي الدراسة 2008 و2009 . 

جدول (1) تاثير صنف الذرة ورطوبة العرانيص والسرعة الدورانية للمفرطة والتداخل بينهما في صفة نسبة الحبوب المفرطة% 

	الموسم 
	صنف الذرة
        A 
	الرطوبة %

          B
	 السرعة الدورانية د/ د         C
	التداخل بين صنف الذرة ورطوبة العرانيص 

	
	
	
	150
	200
	250
	

	2008
	المسرة 
	20-18
	92.882
	88.319
	82.412
	87.871

	
	
	22-20
	87.266
	80.551
	76.130
	81.316

	
	
	24-22
	83.140
	75.816
	71.963
	76.973

	
	سلالة بحوث4  
	20-18
	89.577
	85.081
	80.116
	84.925

	
	
	22-20
	80.995
	78.426
	74.008
	77.810

	
	
	24-22
	79.812
	73.700
	70.211
	74.581

	
	متوسط السرعة 
	85.613
	80.319
	75.807
	A*B=N.S

	
	   C= 0.936   ,B= 0.720      ,A=  0.162                    LSD= 0.05

      A*B*C= 2.079                                                                                              
	

	
	الرطوبة %
	متوسط الرطوبة %

	
	20-18
	91.230
	86.700
	81.264
	86.398

	
	22-20
	84.131
	79.489
	75.069
	79.563

	
	24-22
	81.476
	74.768
	71.087
	75.777

	
	                                                                         LSD=0.05
	B*C=0.573

	
	  صنف الذرة 
	متوسط صنف الذرة

	
	المسرة 
	87.763
	81.562
	76.835
	82.053

	
	سلالة بحوث4 
	83.461
	79.076
	74.778
	79.105

	
	LSD=0.05       
	A*C=0.781

	2009
	صنف الذرة

         A 
	الرطوبة %
         B
	      السرعة الدورانية  د /د C      
	التداخل بين صنف الذرة ورطوبة العرانيص 

	
	
	
	150
	200
	250
	

	
	المسرة 
	20-18
	93.553
	89.782
	83.568
	88.968

	
	
	22-20
	87.465
	80.887
	76.395
	81.582

	
	
	24-22
	84.896
	76.671
	72.813
	78.127

	
	سلالة بحوث4  
	20-18
	89.908
	86.401
	80.620
	85.643

	
	
	22-20
	82.210
	79.788
	76.139
	79.379

	
	
	24-22
	80.577
	74.423
	71.001
	75.334

	
	متوسط السرعة 
	86.435
	81.326
	76.756
	

	
	C=0.433    ,B=0.433      ,A=  0.211                        LSD= 0.05

      A*B*C= 2.602                                                                                              
	A*B= N.S

	
	الرطوبة %
	متوسط الرطوبة%

	
	20-18
	91.731
	88.092
	82.094
	87.306

	
	22-20
	84.838
	80.338
	76.267
	80.481

	
	24-22
	82.737
	75.547
	71.907
	76.731

	
	                                                                         LSD=0.05      
	B*C= 0.588

	
	  صنف الذرة 
	متوسط صنف الذرة 

	
	المسرة 
	88.638
	82.447
	77.592
	82.892

	
	سلالة بحوث4 
	84.232
	80.204
	75.920
	80.119

	
	LSD=0.05     
	A*C=0.971


جدول (2) تأثير صنف الذرة ورطوبة العرانيص والسرعة الدورانية للمفرطة والتداخل بينهما في صفة نسبة الحبوب المتكسرة%

	الموسم 
	صنف الذرة

        A 
	الرطوبة %

          B
	 السرعة الدورانية د/ د         C
	التداخل بين صنف الذرة ورطوبة العرانيص 

	
	
	
	150
	200
	250
	

	2008
	المسرة 
	20-18
	2.069
	2.188
	2.279
	2.179

	
	
	22-20
	2.108
	2.366
	2.723
	2.399

	
	
	24-22
	3.453
	3.611
	3.868
	3.644

	
	سلالة بحوث4  
	20-18
	2.112
	2.248
	2.414
	2.258

	
	
	22-20
	2.221
	2.676
	2.933
	2.610

	
	
	24-22
	3.811
	4.010
	4.513
	4.111

	
	متوسط السرعة 
	2.629
	2.850
	3.122
	A*B=N.S

	
	   C= 0.034   ,B=  0.012        ,A= 0.003                 LSD= 0.05

      A*B*C= N.S                                                                                              
	

	
	الرطوبة %
	متوسط الرطوبة %

	
	20-18
	2.091
	2.218
	2.347
	2.219

	
	22-20
	2.165
	2.521
	2.828
	2.505

	
	24-22
	3.632
	3.811
	4.191
	3.878

	
	                                                                         LSD=0.05
	B*C=0.133

	
	  صنف الذرة 
	متوسط صنف الذرة

	
	المسرة 
	2.543
	2.722
	2.957
	2.741

	
	سلالة بحوث4 
	2.715
	2.978
	3.287
	2.993

	
	LSD=0.05       
	A*C=0.110

	2009
	صنف الذرة

         A 
	الرطوبة %
         B
	      السرعة الدورانية  د / د C      
	التداخل بين صنف الذرة والسرعة العملية 

	
	
	
	150
	200
	250
	

	
	المسرة 
	20-18
	2.004
	2.102
	2.261
	2.122

	
	
	22-20
	2.011
	2.247
	2.633
	2.297

	
	
	24-22
	3.398
	3.603
	3.831
	3.611

	
	سلالة بحوث4  
	20-18
	2.109
	2.169
	2.377
	2.218

	
	
	22-20
	2.196
	2.480
	2.867
	2.514

	
	
	24-22
	3.301
	3.996
	4.020
	3.772

	
	متوسط السرعة 
	2.503
	2.767
	
	

	
	C=  0.042   ,B=  0.031       ,A= 0.004                     LSD= 0.05

      A*B*C= N.S                                                                                              
	A*B= N.S

	
	الرطوبة %
	متوسط الرطوبة%

	
	20-18
	2.057
	2.136
	2.319
	2.170

	
	22-20
	2.104
	2.364
	2.750
	2.406

	
	24-22
	3.350
	3.800
	3.926
	3.692

	
	                                                                         LSD=0.05      
	B*C=  0.141

	
	  صنف الذرة 
	متوسط صنف الذرة 

	
	المسرة 
	2.471
	2.651
	2.908
	2.677

	
	سلالة بحوث4 
	2.535
	2.882
	3.088
	2.835

	
	LSD=0.05     
	A*C=0.153


جدول (3) تأثير صنف الذرة ورطوبة العرانيص والسرعة الدورانية للمفرطة والتداخل بينهما في صفة نسبة الكوالح الخارجة % 

	الموسم 
	صنف الذرة

        A 
	الرطوبة %

          B
	 السرعة الدورانية د/ د         C
	التداخل بين صنف الذرة ورطوبة العرانيص 

	
	
	
	150
	200
	250
	

	2008
	المسرة 
	20-18
	25.001
	24.185
	23.096
	23.120

	
	
	22-20
	23.989
	22.871
	20.096
	21.973

	
	
	24-22
	22.995
	21.023
	20.000
	20.862

	
	سلالة بحوث4  
	20-18
	24.618
	23.833
	20.909
	24.094

	
	
	22-20
	23.575
	22.415
	19.929
	22.319

	
	
	24-22
	22.907
	20.665
	19.013
	21.339

	
	متوسط السرعة 
	23.848
	22.499
	20.507
	A*B=1.001

	
	   C= 0.862   ,B= 0.703    ,A=    0.672                   LSD= 0.05

      A*B*C=    1.021                                                                                           
	

	
	الرطوبة %
	متوسط الرطوبة %

	
	20-18
	24.810
	24.009
	22.003
	23.607

	
	22-20
	23.782
	22.643
	20.013
	22.146

	
	24-22
	22.951
	20.844
	19.507
	21.101

	
	                                                                         LSD=0.05
	B*C= N.S

	
	  صنف الذرة 
	متوسط صنف الذرة

	
	المسرة 
	23.995
	22.693
	21.064
	22.584

	
	سلالة بحوث4 
	23.700
	22.304
	19.950
	21.985

	
	LSD=0.05       
	A*C=0.095

	2009
	صنف الذرة

         A 
	الرطوبة %
         B
	      السرعة الدورانية  د /د C      
	التداخل بين صنف الذرة والسرعة العملية 

	
	
	
	150
	200
	250
	

	
	المسرة 
	20-18
	24.683
	22.421
	21.795
	22.966

	
	
	22-20
	23.061
	22.211
	20.004
	21.759

	
	
	24-22
	21.983
	20.816
	19.922
	20.907

	
	سلالة بحوث4  
	20-18
	23.418
	22.240
	20.988
	22.215

	
	
	22-20
	22.266
	21.987
	19.565
	21.273

	
	
	24-22
	21.472
	20.114
	19.003
	20.196

	
	متوسط السرعة 
	22.814
	21.632
	20.213
	

	
	C=0.987  ,B=0.069    ,A= 0.201                             LSD= 0.05

      A*B*C= 1.051                                                                                              
	A*B=1.092

	
	الرطوبة %
	متوسط الرطوبة%

	
	20-18
	24.051
	22.331
	21.392
	22.591

	
	22-20
	22.664
	22.099
	19.785
	21.516

	
	24-22
	21.728
	20.465
	19.463
	20.552

	
	                                                                         LSD=0.05      
	B*C= N.S

	
	  صنف الذرة 
	متوسط صنف الذرة 

	
	المسرة 
	23.242
	21.816
	20.574
	21.877

	
	سلالة بحوث4 
	22.385
	21.447
	19.852
	21.228

	
	LSD=0.05     
	A*C =0.104


جدول (4) تأثير صنف الذرة ورطوبة العرانيص والسرعة الدورانية للمفرطة والتداخل بينهما في صفة نسبة المواد الدقيقة% 
	الموسم 
	صنف الذرة

        A 
	الرطوبة %

          B
	 السرعة الدورانية د/ د         C
	التداخل بين صنف الذرة ورطوبة العرانيص 

	
	
	
	150
	200
	250
	

	2008
	المسرة 
	20-18
	2.110
	2.296
	2.317
	2.241

	
	
	22-20
	2.214
	2.303
	2.633
	2.383

	
	
	24-22
	2.361
	2.546
	2.841
	2.583

	
	سلالة بحوث4  
	20-18
	2.226
	2.317
	2.401
	2.315

	
	
	22-20
	2.470
	2.615
	2.821
	2.635

	
	
	24-22
	2.562
	2.833
	2.967
	2.787

	
	متوسط السرعة 
	2.324
	2.485
	2.664
	A*B=N.S

	
	   C=0.041  ,B=0.024        ,A=   0.013                    LSD= 0.05

      A*B*C=  0.101                                                                                             
	

	
	الرطوبة %
	متوسط الرطوبة %

	
	20-18
	2.168
	2.307
	2.359
	2.278

	
	22-20
	2.342
	2.459
	2.727
	2.509

	
	24-22
	2.462
	2.690
	2.904
	2.685

	
	                                                                         LSD=0.05
	B*C=0.121

	
	  صنف الذرة 
	متوسط صنف الذرة

	
	المسرة 
	2.241
	2.383
	2.583
	2.402

	
	سلالة بحوث4 
	2.315
	2.635
	2.787
	2.579

	
	LSD=0.05       
	A*C=0.123

	2009
	صنف الذرة

         A 
	الرطوبة %
         B
	      السرعة الدورانية  د / د C      
	التداخل بين صنف الذرة ورطوبة العرانيص

	
	
	
	150
	200
	250
	

	
	المسرة 
	20-18
	2.091
	2.210
	2.299
	2.200

	
	
	22-20
	2.155
	2.296
	2.519
	2.323

	
	
	24-22
	2.308
	2.491
	2.770
	2.523

	
	سلالة بحوث4  
	20-18
	2.189
	2.293
	2.398
	2.293

	
	
	22-20
	2.410
	2.600
	2.781
	2.597

	
	
	24-22
	2.446
	2.790
	2.903
	2.713

	
	متوسط السرعة 
	2.267
	2.446
	2.612
	

	
	C=0.021 ,B= 0.018    ,A=  0.002                            LSD= 0.05

      A*B*C= 0.106                                                                                              
	A*B=N.S

	
	الرطوبة %
	متوسط الرطوبة%

	
	20-18
	2.140
	2.252
	2.349
	2.247

	
	22-20
	2.283
	2.448
	2.650
	2.460

	
	24-22
	2.377
	2.641
	2.837
	2.618

	
	                                                                         LSD=0.05      
	B*C=0.110

	
	  صنف الذرة 
	متوسط صنف الذرة 

	
	المسرة 
	2.185
	2.332
	2.529
	2.349

	
	سلالة بحوث4 
	2.348
	2.561
	2.694
	2.534

	
	LSD=0.05     
	A*C= 0.114


الاستنتاجات والتوصيات

 الاستنتاجات :

1- تفوق صنف الذرة الصفراء المقدم للتصنيع المسرة معنويا على صنف الذرة الصفراء سلالة بحوث 4 في جميع الصفات المدروسة  ولموسمي الدراسة 2008 و 2009 .  

2- انخفاض رطوبة العرانيص الداخلة الى وحدة التفريط ادى الى زيادة نسبة الحبوب المفرطة ونسبة الكوالح الخارجة وانخفضت بقية الصفات المدروسة ,نسبة التكسر ونسبة المواد الدقيقة ولموسمي الدراسة 2008 و2009 . 
3- زيادة السرعة الدورانية للمفرطة المصممة محليا أدى إلى انخفاض نسبة الحبوب المفرطة ونسبة الكوالح الخارجة وازدادت بزيادة السرعة كل من نسبة التكسر ونسبة المواد الدقيقة ولموسمي الدراسة 2008 و 2009 . 
4- تأثير التداخل بين صنف الذرة الصفراء المقدم للتصنيع ورطوبة العرانيص كان معنوي في صفة نسبة الكوالح وغير معنوي في بقية الصفات المدروسة ولموسمي الدراسة 2008 و 2009 . 
5- تأثير التداخل بين صنف الذرة الصفراء المقدم للتصنيع والسرعة الدورانية للمفرطة المصممة محليا كان معنوي في صفة نسبة الحبوب المفرطة , نسبة الحبوب المتكسرة و نسبة المواد الدقيقة وغير معنوي في بقية الصفات المدروسة ولموسمي الدراسة 2008 و2009 . 
6- تأثير التداخل بين رطوبة العرانيص والسرعة الدورانية للمفرطة المصممة محليا وكان معنوي في صفة نسبة الحبوب المفرطة , نسبة الحبوب المتكسرة , نسبة المواد الدقيقة وغير معنوي في بقية الصفات المدروسة ولموسمي الدراسة 2008 و2009 . 
7- تأثير التداخل بين صنف الذرة الصفراء المقدم للتصنيع ورطوبة العرانيص  والسرعة الدورانية للمفرطة المصممة محليا كان معنوي في صفة نسبة الحبوب المفرطة ,  نسبة الكوالح الخارجة و نسبة المواد الدقيقة وغير معنوي في بقية الصفات المدروسة ولموسمي الدراسة 2008 و2009 . 
 التوصيات

1- اعتماد صنف الذرة الصفراء المسرة لإعطائه أفضل صفات فنية ولموسمي الدراسة 2008 و2009 . 

2- تفضل السرعة الدورانية لعملية التفريط 150 د/ د ورطوبة العرانيص 20-18 % لإعطائه أفضل صفات فنية ولموسمي الدراسة 2008 و2009 . 
3- زراعة أصناف جديدة ملائمة لعملية التفريط عن طريق أنتاج هجن ملائمة تتحمل عمليات التصنيع . 
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