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تقييم الواقع البيئي لورش قسم الميكانيك التابع للمعهد التقني/بابل
وفاء عبد القادر محمد
كلية الهندسة-جامعة بابل

الخلاصة
يتضمن هذا البحث إستعراض لمكونات ورش قسم الميكانيك ( السباكة , النجارة , اللحام, الخراطة ) التابعة للمعهد التقني/ بابل من مكائن وعمليات إنتاجية مع بيان التلوث الناجم منها , ومن ثم تقييم الآثار على البيئة المحيطة بما فيها الطلبة والعاملين في هذه الورش .

Abstract
This research includes a description for the machines and production processes of the casting , carpentry , welding and lathing workshops of the Babylon Institute . This description explains the negative sides of the production process (the resulted pollution) . Also ,it includes an evaluation for the impacts on the local environment of these workshops as well as the students and the technical staff . 
 اولا:المقدمة وأهداف البحث
يزداد الإهتمام بموضوع البيئة يوماًبعد يوم ويتدرج هذا الإهتمام من مستوى البيئة الشـاملة (Global Environment  ) إلى مستوى البيئة الوطنية والبيئة المحلية وثم مستوى بيئة الموقع . وضمن مستوى بيئة الموقع لأي نشاط يبرز الإهتمام بتفاصيل تختلف عما هو عليه في المستويات الأخرى فضمن هذا المستوى يبدأ الإهتمام بمكونات النشاط وطبيعة عملها ومن ثم التلوث الناجم عنها وبالتالي الآثار على البيئة  الطبيعية من هواء وماء وتربة (Barrow, C.J. 1997)وما ينعكس على ذلك لاحقاً أو بصورة مباشرة على الإنسان مما يتطلب إجراء التقييم الدوري لواقع هذه الأنشطة وتأثيرها على الإنسان والبيئة (Benoit, R., 1995).
إن التعليم هو أحد الأنشطة التي تهتم بها الدولة لزيادة تطور المجتمع ورقيهُ . وإن أحد مستلزمات التعليم الجامعي هي الجوانب التطبيقية كالورش . وإن أهم مستلزمات هذهِ الورش أن يتم العمل فيها بصورة آمنة ونظيفة وغير مؤذية للطلبة والفنيين المشرفين عليها . ومن هنا إنطلقت أهداف البحث وكما يلي :

(دراسة واقع الورش (السباكة, النجارة, اللحام , الخـراطة) التابعة للمعهد التقني/ بابل  لتحديد فيما إذا كانت هذهِ الورش ملائمة أو غير ملائمة لتدريب الطلبة .

(  وضع  الية مقترحة للتـقييم البيـئي الأولـي لـهذهِ الـورش  يمكن استخدامها  بشكل مستمر وسهل .

ثانيا:المكائن والعمليات الإنتاجية والتلوث الناجم

يمكن توضـيح العمـليات الإنتـاجية وتـرتيب المكـائن فـي الـورش المذكـورة أعلاه وحسب ما يلي (المفتـي , مازن عبد الستار , 1992)
 1.ورشة السباكة :

يمكن تعريف السباكة بأنها عملية تشكيل جسم معدني وذلك بصهر المعدن وصبهُ في قالب يحتوي على فراغ بشكل المسبوكة المطلوبة وترك المعدن المنصهر ليتجمد داخل الفراغ .

أما كيف تتم عملية السباكة فتوضح بالشكل رقم (1) . أما المخـطط الخـاص بأمـاكـن الأجــهزة والمكائن والمعدات في الورشة وحسـب الترتيب الموضح  بالشكل رقم (2) . أما الآثار البيئية الناتجة من ورشة السباكة فهي أتربة متطايرة وأبخرة وغازات وحرارة (المسح الموقعي لورش قسم الميكانيك) .
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2  .ورشة النجارة :

عملية النجـارة هي عمليـة قطـع الأخشـاب بإستخدام المنشـار اليـدوي أو المكـائن النـجارية (المنـاشير الكهربائية) حيث تتم عملية التشكيل الإبتدائي للنموذج ثم تأتي بعدها عمليات التشطيبب العدد اليدوية.

وأهم العدد المستخدمة في عمليات النجارة هي الرندة , الشفرات , المناشير بأنواعها , المبارد , عُدد الثقب, البرايم, عدد التخطيط القياسي, المطارق, المفك , الكماشة, الفخة, المنضدة بالإضافة إلى المكائن الخاصة بالقطع والنشر ومكائن المسح والتسطيح ومكائن الصقل والتثقيب. أما توزيع المكائن والأجهزة داخل الورشة موضح بالشكل رقم (3) . أما الآثار البيئية لهذهِ الورشة فهي الأتربة ونشارة الخشب المتطايرة (المسح الموقعي لورش قسم الميكانيك).


3.ورشة اللحام :
اللحام هو عبارة عن عملية الحصول عن وصلة غير قابلة للفك وذلك بالتسخين الموضعي لحروف الأجزاء المطلوب ربطها ببعضها وفي الوقت الحاضر بدأت الإنشاءآت والوصلات الملحومة تحل بنجاج محل الأجزاء المطروقة والمسبوكة .  ويوجد في ورشة اللحام الخاصة بالمعهد نوعين من اللحام هما :

(  اللحام بالقـوس الكـهربائي .

(  اللحام بالأوكسي أستـيـلين .

أما أهم العدد المستخدمة فهي واقية اللحام , الكلابتين , صدرية اللحام , أسلاك اللحام , المطرقة , قلم التخطيط , كفوف اللحام , المسطرة .  أما توزيع المكائن والأجهزة داخل الورشة مرتب كما في الشكل رقم (4 ) (المسح الموقعي لورش قسم الميكانيك).


4.ورشة الخراطة :
تعرف الخراطة بأنها الحصول على نموذج معدني بمواصفات جيدة وبأبعاد مضبوطة وذلك بإزالة المعدن الزائد في القطعة الأصلية وإعطاء الشكل المضبوط ويمكن الحصول على نماذج تحتوي على مسننات وأشكال إسطوانية وثقوب داخلية وخارجية وتستخدم لهذا الغرض المكائن الموضحة بالشكل رقم ( 5 ) بالإضافة إلى أدوات القياس (المسح الموقعي لورش قسم الميكانيك).

ثالثا:الإجراءآت المتخذة لمعالجة التلوث الناجم
إن الجدول رقم ( 1 ) يوضح الإجراءات المتخذة لمعالجة التلوث الناجم وحسب أنواعه .

	ت
	الموقع
	الملوثات
	الإجراءات المتخذة

	1.
	ورشة السباكة
	1. الأتـــربة .

2. الحــرارة .

3. الضوضاء .
	ساحبات الهواء ( قليلة ) .

سدادات للأذن ( غير مستخدمة ) .

	2.
	ورشة النجارة
	1. نشارة الخشب .

2. الضوضـاء
	ساحبات الهواء ( قليلة) .

سدادات للأذن ( غير مستخدمة) .

فرش للتنظيف (قليلة).

	3.
	ورشة اللحام
	1. الحرارة .

2. الأبخرة والغازات الكيميائية
3. شرارة اللحام .
	الكفوف ( موجودة مستهلكة ) .

النظارات الواقية ( موجودة مستهلكة ) .

كمامات ( غير موجودة ) .

ساحبات الهواء ( عاطلة وغير كافية ) .

الإنارة ( غير متوفرة ) .

منافذ طبيعية مثل الشبابيك ( غير موجودة ) .

	4.
	ورشة الخراطة
	1.الرايش (المعدن الزائد ) .
2. الضوضاء .

3. الزيوت والشحوم.
	سدادات للأذن ( غير مستخدمة  ) .

فرش للتنظيف ( قليلة ) .

مساحيق تنظيف ( لإزالة الزيوت من الأرضية ) .


رابعا:تقدير الآثار على الطلبة والعاملين في الورش 

لأغراض البحث, تم إجراء الإستبيان على مجموعة من الطلبة ( 20 ) طالب شكلوا نسبة 11% من مجموعهم البالغ (180) طالب إضافة إلى إستبيان العاملين في الورش البالغ عددهم ( 4 ) في كل ورشة ولقد تم إعتماد المقياس التقييمي الآتي :

(غير مقبولة, مقبولة إلى حد ما, مقبولة) في تقييم الآثار الناجمة من الملوثات الآتية (الأنباري, 2000), مع العلم ان هذا المقياس مستخدم في اكثر الدراسات والبحوث البيئية, وهو مقياس سهل  الفهم والتنفيذ لدى لجهات التي تم استبيانها وهم شرائح الطلبة  و العاملين: 
( الأتـربة

( الحرارة

( الضوضاء

( نشارة الخشب

( الأبخرة والغازات الكيميائية

( شرارة اللحام

(الرايش

(الزيوت والشحوم

 ان الجدول رقم (2) يوضح نتائج إستبيان الطلبة. في حين أن الجدول رقم (3) يوضح نتائج إستبيان العاملين .

الجدول رقم ( 2 ) يوضح نتائج استبيان الطلبة

	ت
	الملوثات
	غير مقبولة
	مقبولة إلى حد ما
	مقبولة

	
	
	العدد
	النسبة المئوية
	العدد
	النسبة المئوية
	العدد
	النسبة المئوية

	1.
	الأتربة
	6
	30%
	14
	70%
	ــــ
	ــــ

	2.
	الحرارة
	12
	60%
	10
	50%
	2
	10%

	3.
	الضوضاء
	15
	75%
	5
	25%
	ــــ
	ــــ

	4.
	نشارة الخشب
	6
	30%
	10
	50%
	4
	20%

	5.
	الأبخرة والغازات الكيميائية
	15
	75%
	5
	25%
	ــــ
	ــــ

	6.
	شرارة اللحام
	14
	70%
	6
	30%
	ــــ
	ــــ

	7.
	الرايش
	7
	35%
	8
	40%
	5
	25%

	8.
	الزيوت والشحوم
	7
	35%
	7
	35%
	6
	30%


الجدول رقم ( 3 ) يوضح نتائج استبيان العاملين

	ت
	الملوثات
	غير مقبولة
	مقبولة إلى حد ما
	مقبولة

	
	
	العدد
	النسبة المئوية
	العدد
	النسبة المئوية
	العدد
	النسبة المئوية

	1.
	الأتربة
	1
	25%
	2
	50%
	1
	25%

	2.
	الحرارة
	2
	50%
	1
	25%
	1
	25%

	3.
	الضوضاء
	2
	50%
	2
	50%
	ـــ
	ــــ

	4.
	نشارة الخشب
	1
	25%
	2
	50%
	1
	25%

	5.
	الأبخرة والغازات الكيميائية
	2
	50%
	2
	50%
	ـــ
	ــــ

	6.
	شرارة اللحام
	2
	50%
	2
	50%
	ـــ
	ــــ

	7.
	الرايش
	1
	25%
	2
	50%
	1
	25%

	8.
	الزيوت والشحوم
	1
	25%
	2
	50%
	1
	25%


الإستنتاجات:

قد يكون من الواضح وضع الاستنتاجات الآتية :
1.الأتربة : على الرغم من وجود ساحبات الهواء فإن تاثير الأتربة واضح في ورشة السـباكة وكـان  تأثيرها على الطلبة بنسبة 30% مما يثبت حاجة الطلبة في هذه الورشة إلى إستخدام الكـمامات   وهي غير مقبولة للعاملين أيضاً ولكن بنسبة أقل وهي 25%كـما إن عدد ساحبات الهواء قليل
.2.الحرارة : إن الحرارة الناتجة في كل ورشة تقريباً وخصوصاً ورشة اللـحام وقلة سـاحبات الهواء  وقلة المنافذ ( الشبابيك ) جعل تأثيرها على الطلبة بنسبة 60%وتأثيرها على العاملين بنسبة 50%.
3.الضوضاء :إن عـدم إستخدام سدادات للأذن من قبل الطلبة والعاملين جعل تـأثير الضوضاء  وبشكل غير مقبول وبنسبة 75% و 50%  على التوالي, إلا أن إعتياد العاملين على الضوضاء قلل  نسبة التأثير عن نسبة الطلبة .
4.نشارة الخشب :يتضح تأثيرها في ورشة النـجارة وضرورة إستخدام الكمامات أثناء العمل بالنظر لعدم توفرها أثرت بنسبة 30% على الطـلبة ونسبة 25% على العـاملين ولكن التنظيف المستمر مع وجود ساحبات الهواء مع وجود الكمامات قد تقلل من النسبة .
5.الأبخرة والغازات :تأثيرها الكـبير في لحام الأوكسي أستيلين بالإضافة إلى الأبخرة الناتجة  من صهر المعدن في ورشة السباكة وهي غازات سامة بالنظر لعدم توفر منافذ (شبابيك) وساحبات  هواء كافية كانت نسبة تأثيرها أكبر حوالي 75% ونسبة 50% على التوالي .
6.شرارة اللحام :وهـي تتـضح في ورشـة اللحام وتـأثيرها مباشـرة على صحة الإنسان واضحة إستهلاك الواقيات فإن تأثيرها على الطلبة والعاملين بنسبة 70% و 50% على التوالي. 
7.الرايش : يتضح تأثيرها في ورشة الخراطة ويؤدي إلى حدوث الحوادث في حالة عدم تنظيفهُ  وإخراجهُ من الورشة بعد العمل مباشرة ولاحظنا تأثيره على الطلبة والعاملين بنسبة 35% و 25%   على التوالي.
8.الزيوت والشحوم : وهي تتضح في ورشة الخراطة أيضاً وضروري عمل مجري للتخلص منها.
9-إستخدام مساحيق التنظيف لأنها تؤثر على المكائن والعاملين في حالة بقاءها في أرضية الورشة  بعد إجراء التزييت أو التشحيم للمكائن وتأثيرها كان بنسبة 35% و 25%  على التوالي .
التوصيات:

لعلهُ من المفيد التوصية بما يأتي :
1.زيـادة عدد سـاحبات الهواء في كـافة الـورش مـع الإدامـة المستمرة وتنظيفها من العـوالق .
2.زيادة عدد المنافذ ( الشبابيك ) خصوصاً في ورشة اللحام .
3.توجيه الطلبة والعـاملين في الـورش باستخدام الكـمامات الخـاصة للأنف للتقليل من تـأثير الأتربة والغبار والغازات والأبخرة مع العمل على توفيرها من قبل المعهد .
4.توفير عدد كافي وجديد من الواقيات المستخدمة في ورشة اللحام .
5.توجـيه الطـلبة والعـاملين على إرتـداء سـدادات للأذن للتقليل من تـأثيرات الضـوضاء مـع   العمل على توفيرها من قبل المعهد .
6.توفير مساحيق التنظيف ومواد التنظيف الأخرى (النفط) لإزالة الشحوم والزيوت في أرضية  ورشة الخراطة.
7.إقامة ندوات وعي بيئي للطلبة والعاملين .
8. استخدام المنهجية المتبعة في هذا البحث في عملية التقييم المستمر للواقع البيئي لهذه الورش.
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